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finest Italian leather

VERNAZZA

KARTA TECHNICZNA

ZASTOSOWANIE

GALANTERIA SKORZANA/OBUWIE

SUROWIEC

BAWOL (BOS TAURUS)

POCHODZENIE

AMERYKA POLNOCNA

TYP GARBOWANIA CHROM
SREDNIA WIELKOSC M2 24-27 PQ
GRUBOSC 11-1.3 MM

WYKONCZENIE

PIGMENTOWANE

TLOCZENIE

BEZ TLOCZENIA

SPRAWDZANIE KOLORU

D65 SWIATEO DZIENNE

WYGLAD ZGODNY Z WZORCEM
TESTY FIZYCZNE

CHARAKTERYSTYKA METODA TESTU MLU, WYKONANIE
GRUBOSC |ISO 2589 MM 11-13
WYTRZYMALOSC NA ROZDZIERANIE UNI EN ISO 3377-2 N > 40

ODPORNOSC KOLORU NA SWIATLO SZTUCZNE UNI EN ISO SKALA NIEBIESKA 72 H: = 4
105 - BO2
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE UNI EN 1SO 13512 WIZUALNIE SUCHY 50.000 CYKLI, MOKRO 20.000 CYKLI
BRAK PEKNIEC
ODPORNOSC KOLORU NA SCIERANIE UNI EN 13520 WIZUALNIE SUCHY: 150 CYKLI; = 4, MOKRO: 50 CYKLI = 3/4
ODPORNOSC NA SCIERANIE (MARTINDALE) UNI EN 13520 WIZUALNIE DRY: 6400 CYCLES = 4

CHARAKTERYSTYKA CHEMICZNA

ARTYKUL PRZETWARZANY ZGODNIE Z ROZPORZADZENIEM REACH
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WAZNE

Zgodnosc produktu ekotoksykologicznego z CE 190//2006 REACH jest zapewniona do momentu wysytki. W
przypadku zastosowania przez Klienta dalsze] obrobki chemicznej, jego obowigzkiem jest sprawdzenie, czy
stosowane chemikalia nie wptyng na zgodnosc skory i nie beda reagowac negatywnie z produktami juz zawartymi
w skorach, tworzac nowe, niedopuszczone substancje. Nie bedziemy odpowiadac zgodnie z prawem w
przypadku pominiecia kontroli wskazan.

UWAGI

Cechy nie przedstawione w niniejszym dokumencie nie majg zastosowania lub nie zostaty okreslone przez
producenta. Dodatkowe wymagania muszg byc okreslone przez Klienta przed zamowieniem. WyniKki
testowanych cech sg srednig wynikow znalezionych na standardowych produkcjach. Zachowujemy sobie
prawo do modyfikowania produktu w dowolnym czasie i bez uprzedniego powiadomienia Klienta w przypadku
zmiany lub aktualizacji rozporzadzen prawnych wtasciwych organow dotyczacych bezpieczenstwa produktu,
srodowiska lub pracy.

ZASTOSOWANIE

Skory nalezy obrabiac utrzymujac wilgotnosc wewnetrzng 10-12% 1 stosujac temperature procesu nie wyzsza
niz 80°C, aby unikngc zmiany ich wtasciwosci mechanicznych. Nalezy unikac rozpuszczalnikow organicznych,
poniewaz mogg ostabic przyczepnosc wykanczajgca. Nalezy nie obcigzac skor w czasie magazynowania.
Zaleca sie magazynowac w suchym otoczeniu o temperaturze 15-25°C, srednio wentylowanym. Dobrg
praktyka jest opracowanie prototypow przed zastosowaniem skor w produkcji w celu oceny zgodnosci skory
z planowanym cyklem technologicznym. W celu utrzymania towarow wyprodukowanych z naszych artykutow
zaleca sie przestrzeganie ponizszych instrukcji: nalezy przechowywac je w suchym pomieszczeniu w
temperaturze pokojowej. Przed uzyciem srodka czyszczacego wyprobuj go na ukrytej powierzchni. Usun
plamy tak szybko, jak to mozliwe; Plamy po napojach mozna usuwac bibutg bez pocierania, a nastepnie
delikatnie przesuwajac biatg wilgotng szmatke na plame, od zewnetrzne] do wewnetrznej strony. Nastepnie
nalezy pozwoli wyschnac btamowi na powietrzu. Wypoleruj miekka, sucha szmatka.
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